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Baschrieben wird ein Verfahren turn Zuummansteilen 
bzw. Kommbsicniftren von Wsrantendungan sowia ein 
KommiMioniergarit zu deuon Durchfuhrung. bai walcham 
tadiglich der Laufweg fur die die einzelnen Werensendun- 
gen aufnehmendan Behifter durch die verschiedenen 
Kommissionierbereiche der Lagar rechnergealeuert ist. 
wrfthrend die der jeweiligen Waransendung zugeordnetan 
und zuzuordnenden Soll-GeMnchts- und lst-Gaw»chts-Osten 
von dam batraffenden BehAHer beigegebenen IdenttrAgem 
in Verbtndung mrt Kontrollwaagen sowie diesen zugeordne- 
ten Schreib- und Lesekopfen verwahet werden. 
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1. Vcrfahrcn 2«r sclb$;:atigen Fesisiellung von Ab- 
wckrhungcn des I$t-Cewichte$ vom Soll-Cewichi 
brim Zusammenstellen bzw. Kominissionieren von 
insbcsondcre eine Mehrzahl von gleichen und/oder 
auch von unierschicdlichcn Anikcin umfasscnden, 
b$pw. phirmizeuuschen. Warensendungen. bei 
wclchcm die etnzelnen Artikel an ihrem vorbc- 
siimmtcn Lagerplau in etnen dcr bctrcffenden Wa- 
rcnscndung zugeordncten Behftlter cingebracht 
wcrdcn und jcder Bchitter rechnergesteuert ntch- 
cinandcr in den Bcretch bzw. Haliepunkt der die 
vc(ichiedcncn Anikel der beireffenden Waren»en- 
dung enthaJtenden Lagetplltze transporliert wird, 
bei wekrhem ferner jedentt BehAltcr vor Beginn der 
Zusammcnstellung bzw. Kommtssionierung an ei- 
ncn Identifikauonspunkt seines Laufweges selbsi- 
tatig eine z-mindest sein Leergewicht, setnen Lauf- 
wcg und sein Soll-Gewicht umfassende fCennung 
zugcordnet wird. bei welchem weiterhin das Ist- 
Gewicht jedes Behaltcrs vor oder mit dem Verlas- 
sen des jeweils angesieuerten Lagerplatzes bzw, 
Kommissionier-Berciches durch Wagung ermittelt 
sowic mil seiner Kennung vcrglichen wird, und bei 
welchem durch das Vergleichseryr hnis aus dem Ist- 
Gewichi mil dem Soll-Gewicht der Laufweg jedes 
Bchaliers becinfluOt wird. dadurch gekennxeich- 
net, 

da3 jeder einzelne Bchaiter (6) selbsi bei oder nach 
einer crstcn - sein Leergewicht erniiiielnden — 
Wagung (5). z.B. nach dem Identifikationspunkt {4X 
mil einer seinem Leergewicht ^ntsprechenden 
Kennung (29) und der ihm zugeordneten Waren- 
sendung enisprechenden Sollgewichts- Kennung 
(30) versehen wird (26). 

daO zugleich mit der Obergabe dieser Kennung (29. 
30) an den Behilter (6) dessen Laufwcge und La- 
gerplatz-Haltepunkte rcchnergesieuen festg*legt 
werden (2), 

daB an oder nach jedem im Laufweg angesteuerten 
Lagerplau-Haltepunki die Kennung (29. 30) des 
jewei:igen Behaliers (6) abgegriffcn bzw. gelesen 
(23, 24, 25) sowie dercn Sollgewichts- Information 
(30) mit dem erreichten Ist-Gewicht durch eine Wa- 
gung (9. 1 7) verglichen wird, und 
daQ dabci das jewcilige Vergleichsergebnis einer- 
seits zur Beeinflussung der rechnergesteuerten 
Laufwegbestimmung benutzi, sowie andererseits, 
zcmir.dest bei ordnungsgemaDer Soll-/Ist-Ge- 
wichts-Rclaiioa der Kennung (29, 30) des beiref- 
fenden Behaliers (6) zugeordnei wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichncu daB das Vergleichsergebnis aus dem Ist- 
Gewicht und dem Soll-Gewichi des Behaliers (6) 
durch die uber den rechnergesteuerten Laufweg 
des beireffenden Behaliers (6) hinweg aufeinander- 
folgenden Wagungen (9 und 24) ermittelt sowie 
dessen Kennung (29 und 30) entweder additiv oder 
subiraktiv nach jeder einzelnen Wagung (9 und 17) 
zugeordnet wird 

3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 und 2. 
dadurch gekennzeichnet. daB die das SoIl-Gewichi 
jedes einzelnen Behaliers (6) beslimmende Ken- 
nung (30) aus einer Reihe von dessen Leergewichts- 
Kennungsteil (29) zugeordneten Sollgewichis-Ken- 
.nungsieilcn (30) gebildel wird (Fig. 3). deren An- 
72hJ a-jf die Anzahl der jeweils anzusteuernden La- 
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gerplatz-Haltepunkle bzw. Kommissionierbcret- 
che iS3 bis 8c bzw. 16a bis I6e) innerhalb des ge- 
samien, rechnergesteuerten Laufweges abge- 
siiinmt und deren Informationsinhalt auf den im 
jewefigen Lagerplaiz-Haltepunkt aufzunehmcn- 
den Soligewichts-Anteil eingestelli wird, wihrend 
ausschlieBltch di« Laufwegvorgabc jedes einzelnen 
Behaiten (6) und die Uge der LagerpIatz Halte- 
punkie bzw. Kommissionierbereiche (Sj bis 8e bzw. 
t6j uis 16e) desselben innerhalb dieses vorgegebe- 
nen Laufweges rechnf^rgesteuert bestimmi wird 

4. Verfahren nach el^.^m der Ansprtiche 1 bb X 
dadurch gekennzeichnet. daO bei Abweichungec 
des Ist-Gewichies vom Soll-Gewicht der Beh»itcr 
(6) durch das aus der Wagung resultierende Abwei- 
chungssignal aus dem rechnergesteuert vorgegebe- 
nen Laufweg ausgeschleust und/oder dieses Ab- 
weichungssignat der Kennung (29. 30) des BehiJters 
(6) als Fehtersignal (31) aufgeprflgt wird 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche I bis 4. 
dadurch gekennzeichnet. daD das Fchlersignal von 
einer Lagerplatz- Kennung und einer ihm zugeord- 
neten Fehlgewichts-Kennung gebildet wird 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche I bis 5. 
dadurch gekennzeichnet. daC die Fe^'?-- Kennung 
(31) spatestens am Ende des vorgegebenen. rich- 
nergesteuerten Laufweges aus der Behfilter-Ken- 
nung - dem Identtrager (26) - in den Rechner(2) 
etngelesen (33) sowie von diesem als Negativ- 
Merkmal zur betreffenden Warer.seiidung gespei- 
chert, verarbeitei und/oder angezeigt wird 

7. Verfahren nach einem dcr Ar.sprOche I bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daO den Bchaltem (6) 
programmierbare Identtrager (26). insbesondere 
Mikroprozessor-Chips, mitgegeben und diese ent- 
lang dem rechnergesteuerten Laufweg zumindest 
bei den Wagungen (5. 9, II) bzw, an den angefahre- 
nen Lagerplau- Haltepunkten bzw. Kommissio- 
nierbcreichen (8a bis 8e bzw. 16a bis I6e) gelesen 
und beschrieben werden (23, 24. 25, 33 ; Fig. 1 ). 

8. Rechnergesteuenes Kommissiontergerit zur 
Durchfuhrung des Verfahrens nach einem der An- 
sprOche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet. dafi die 
einzelnen Behalter (6) mit Identtragem {2S\ fQr Ge- 
wichtsinformationen versehen oder bestOckbar 
sind. wahrend sich entlang den Laufwegen fQr diese 
Behaher (6) verteilt angeordnet Wagevorrichtun- 
gcn (5. 9, 17) fur deren Gewichiskonirolle sowie 
einerseiis mit diesen Wftgevorrichtungen (S. 9, 17) 
und andererseits mit den Identtragem (26) der Be- 
halter (6) korrespondierende Lese- und/oder 
Schreibkdpfe (4. 23. 24, 25. 33) befinden. die auch. 
bspw. zur Laufwegbceinflussung der Behalter (6X 
mit dem Rechner(2) verbindbar sind 

Bcschreibung 


Die Erfmdung betrifft ein Verfahren zur selbsitatigen 
Fest£ie!!ur.g vcn Abweichungen des Ist-Ccwichtcs vom 
60 Soll-Gewicht beim Zusammenstrllen bzw. Kommissio- 
nieren von insbesondere eine Mehrzahl von gleichen 
und/oder auch von unterschiedlichen Artikein umfas- 
senden Warensendungen. bei welchem die einzelnen 
Artikel an ihrem vorbesiimmien Lagerplatz in einender 
65 betreffenden Warensendung zugeordneten Behalter 
eingebracht werden und jcder Behalter rechnergesteu- 
ert nacheinander in den Bereich bzw. Haltepunkt der 
die verschiedenen Artikel der betreffenden Wjrensen- 
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dung tnthaltcndcn I^gerpUizc iransporticrt wird. bci 
wckhcm feme, jcdcrp jchaltcr vor Bcginn der Zusam- 
menstellung bzw. Kommi$sionicrung. bspw. an cinem 
ldentinkaik>nspunkl seines Laufwcges. selbstUtig einc 
zumindcst sein Lcer-Gewicht, seinen Laufweg und scin 5 
Soll-Gewtcht umfasscnde Kennung zugeordnei wird, 
bei welchcm wcitcrhin das Ist-Gewicht jedcf Behiilters 
vor Oder mit dem Vertassen de$ jeweils angcsteuencn 
Lagerplau- bzw. Kommissionier-Bcreiches durch Wa- 
gung ermtttelt sowie mit seiner Kennung verglichen 10 
wird, und bei wekhem durch das Vcrglcichsergebnis aus 
dem Ist-Gewich*. mit dem Soll-Gcwicht der Laufweg 
jedes Behaiiers beeinfluUt wird. 

Die Erfindung betriffi abcr auch ein rechnergesieuer- 
te$ Kommissionicrgerdt zur Durchfuhrung dieses Ver- is 
fahrens. 

Ein Vcrfahrcn und cin tCommissioniergerfti dieser 
Gattung ist bcrcits bekannt und bspw. beschrieben in 
Idrdcrmittel-iouinal'Okiobcr 1980,Seiten 14 und 16. 

Das bekannic Verfahren des Verwiegens im Durch- 20 
fluB mit dem rechnergesteucrtcn Kommittionicrgerai 
hat sich ais ncues Kontrollinsirument nicht nur tech- 
nisch bewihrt, sondcrn auch seine Wirtschaftlichkeit c. • 


wicsen. 

Der bei diesem Verfahren in Verbindung mit dem 25 
Kommissioniergerat eingcsetzte Rechner ist so ausge- 
iegt dafl er nicht nur die Gcwichtserfassung und - 
vcrarbeitung ermdglichi, sondern auch Volumenwerte 
und Ziclinformattonen verarbeitet sowic darflberhinaus 
die Kommirsionier- und Rechnungsbelegc ersiellL » 

Nach diesem Stand der Technik befindel sich die 
Mengc der zu cincr Warenscndung geh6rendcn. bzw. zu 
verwiegendcn Guier in cinem Behaltcr, welcher selbst 
wiedcpjm mit ciner auiomatisch lesbaren Behalterkcn- 
nung versehen ist. Dicser Behalierkennung werden an 15 
cinem Idendinkationspunkt des Behalter-Laufwegcs zu- 
nachst das Lccrgewicht des betreffenden Bchaltcrs - 
Tara - und das dem Behaiter insgesamt zuzufOgende 
Soll-Gewicht und/oder mehrere in einzelnen Abschnit- 
ten seines Laufwcges zuzufugende Soll-Cewichte. zugc- «o 
ordnet, und zwar uber das Rechnersystem, welches mit 
cinem Lesesystcm an den einzelnen Kontroll-Waagen 
die Behaherkcnnung crfaBt und dicser daraufhin das 
tatsachlich durch den Wagevorgang ermittelte Ist-Ge- 
wicht zuordnet Inncrhalb des Rechners wird dieses Ist- 45 
Gewicht mit dem jeweiligen Soll-Gcwicht verglichen. 
Bei Gewichtsabwcichungen, die au&crhalb vorgegebe- 
ner Toleranzgrenzen liegcn, werden dann vom Rech- 
nersystem besiimmte MaBnahmen ausgel6st. So kann 
bspw. dem betreffenden Behaiter ein Fehler-Merkmal 50 
zugcordnet werden und/oder es wird eine Ausschleu- 
sung des Behaliers aus dem normalen Laufweg zur 
Oberprufung der dem Behaiter zugeordneten Waren 
bcwirkt 

Eine Unzulanglichkeit bei dem bckanntcn Verfahren 55 
und dem zu seiner Durchfuhrung cingeseizten Kommis- 
sioniergerat licgi darin, daB die Verwaltung samtlicher 
Gewichisdaien fur jeden einzelnen Behaiter sowie dc- 
rcn zeitgercchte Zuordnung zu jedem Wagevorgang 
durch das Rechnersystem erfolgen muB. Soil dabei die « 
Fdrderleisiung der Aniage nicht unnOtig durch bftcrcs 
Anhalten des Bchalters gemindert werden, dann muB 
bierbei jeweils innerhalb vorgegebcner - rccht kurzer 
- Zeiten reagiert werden. Dies bedingt aber erhebliche 
Invesiitionen am zentralen Rechnersystem. Aber auch 65 
dezentral angeordnete Rechnersysieme mil brtlrch ver- 
teilten Rechnerinielligenzen erfordcrn noch einen er- 
hebtichen Aufwand. wei! in jedem der vorgesehenen 


Rechner einc Behaitcrliste - Liste der Kennungen - 
mit den zugeordneten Soll-Gewichten geftihn und ver- 
wauet werden muB und dariiberhinaut dies* Listen bzw. 
die zugeordneten Rechner untereinander koordinien 
werden mQsscn. 

Die Erfindung zielt nun darauf ab. die dem Verfahren 
und dem rechnergesteuerten Kommissioniergerat be- 
kannter Art anhaftenden Unzullng lichkeiten auszuriu- 
men. Es liegt ihr daher die Aufgabe zugnirxk. nicht nur 
cm Verfahren anzugehen. sondern auch ein rechnerge- 
stcuertrs Kommissio.«»rgerlt zu schaffcn. durch wel- 
ches bzw. mit dem eine Verwahung der Gewichudaien 
im eigentlichen Rechnersystem entfillt bzw. vermieden 
wird. indem nimlich die Cewichtsdaien lediglich an den 
einzelnen Kontrotlwaagen ermittelt und erfaBt sowie 
quasi ?*itglcich einem Soll-lsi-Vergleidi unierworfen 
werden. 

Die L^ung dieser Aufgabe wird crfindungsgemaB in 
vcrfahrenstechnitcher Hinsicht nach dem Kennzekhen 
des Anspnichs I. nimlich dadurch erreicht. 
daB jeder einzelne BenWter selbst bei oder nach einer 
ersten - scin Leergewicht ermittelndcn - Wigung. 
Z.B. am Identifikationspunkt seines Laufwcges. mil einer 
dem Leergewicht und der ihm zugeordneten Warenscn- 
dung entsprechenden Sollgewicha- Kennung ver^hen 
wird, 

daB zugleich mit der Obergabe dieser Kennung an den 
Behaiter dessen Uufwege und Lagerplatz-Haliepunkte 
rechnergestcuen fesigelegt werden. 
daB an oder nach jedem im Laufweg angesieuerten La- 
gerplau-Haltepunkt die Kennung des jeweiligen Bchal- 
ters abgegriffen bzw. gelescn sowie deren Sollgewichis- 
Information mit dem erreichten Ist-Gewicht durch eine 
Wagung verglichen wird, und 

daB dabei das jeweitige Vcrgleichsergebnis einerseiu 
zur Beeinflussung der rechnergestcuen en Laufwegbe- 
stimmung benuut sowie andererseits, zumindcst bei 
ordnungsgrmaBer SolI-ZIsi-Gcwichtsrelation. der Ken- 
nung des betrcfrenden BehaJters zugcordnet wird 

Der Voncil dieser Verfahrensan liegt in der Aufbrin- 
gung einer automatisch lesbaren Information, bspw. mit 
Angabe des Behalter-Leergcwichu und der dem Behai- 
ter spater zuzuordnenden Soll-Gewichte. vn Behtlter 
sclbst unmiticlbar nach der ersten Wagung - am Iden- 
tifikationspunkt - vorgenommcn werden kann. ohne 
daB hierfar Kapazitaicn des Rechnenystems bean- 
sprucht werden mussea Vortcilhaft ist aber auch. daB 
nach dieser Verfahrensan ein Lesen bzw. eine Zuord- 
nung von m^giicherweise fur andcrc Zwecke noch vor- 
handenca automatisch lesbaren Behaiter- Identifikatio- 
nen an den einzelnen Kontrollpunkten. z.B. Wagesiatio- 
nea nichi erforderlich ist. 

Bei dem Wagevorgang wird das Bchaiter Soll-Gc- 
wicht unmittclbar vom Behaiter abgelcsen und mit dem 
Ist-Gewicht desselben verglichea Dabei kann die auto- 
matischc Lcsung des Leer-Gcwichts mil in die Vcr- 
glcichsrcchnung eingehca 

Ebcftso wie bei dem bckanntcn Vcrfahrea bcsteht 
auch beim crfindungsgemaBen Vcrfahrcn die Mdglich- 
keii, aus unzulassigen Abweichungcn zwischen Soil- 
und Ist-Gewicht rcsulticrcndc Informationen zur Zu- 
ordnung cines Fehlcrmerkmals zur BehaJicrkcnnung 
auszunutzen und/oder cine Ausschleusung des betref- 
fenden Behaliers aus dem rechnergestcuen vorgcgcbc- 
nen Laufweg zwecks Oberprufung der Waren zu bewir- 
ken. 

Nach Anspruch 2 sieht die Erfindung vor. dafl das 
Verglerchsergebnis aus dem Behalter-lst-Gewichi und 
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:*rm 5chalicr-SoII-Ccwicht durch die ubcr den rcchncr- 
giiieuencn Uufwcg dcs bctrcffcndcn Bchflltcrs hin- 
wcg aufcinandcrfolgcndcn Wigungen ermiitcit sowie 
dessen Kcnnung eniwedcr additiv oder subtrakiiv nach 
jcder cinzclnen Wagung zugeordnet wird 

Eir.e andcre WciierbildungsmaBnahmc nach der Er- 
findung zeichnet sich gemjiO Anspruch 3 dadurch aus, 
daB die das Soll-Gcwichi jedcs einzclnen Behillters be- 
stimmendc Kcnnung aus cincr Reihe von dessen Lcer- 
gewichts-Kcnnungsteil zugeordneten Sollgewichts- 
Kcnnungstcilen gcbildet wird. dcrcn Anzah! auf die An* 
zahl der jcwcils anzusteuemden Lagerptatz-Hahepunlc- 
ic innerhaib dcs gesamten rechnergesteuerten Laufwe- 
ges abgestimmt und deren InfotTnationsinhalt auf den 
im jeweiltgen Lagerplatz-Haltepunkt aufzunehmenden 
SoIIgewichts-Anteil eingesteUt wird, wahrend aus* 
schlieBlich die Laufwegvorgabe jede$ einzelnen Behai- 
ters und die Lage der Lagerplatz-Haltepunkte desset- 
ben innerhaib dies .$ vorgegebenen Laufweges rechner- 
gcstcuert bestimmi wird. 

Es isi erfindungsgemaB nach Anspruch 4 ferner vor- 
geschen. daB bei Abwetchungen des Behalter-lst-Ge- 
wichies vom Behalter-SoII-Gewicht der Behaher durch 
das aus der Wagung resulllcrendc Abweichungssignal 
aus dcm rechncrgcsteucrt vorgegebenen Laufweg au$- 
geschleust und/oder dieses Abweich'jngssignal der 
Kcnnung dcs Behaliers als Fehler-Signal aufgepr^gt 
werdcn kann. 

Die Erfindung sichi nach Anspruch 5 ferner vor, daB 
das Feh!er-Sir;nal von ciner Lagerplatz-Kennung und 
einer ihm zugeordneten Fehlgewichts-Kennung gebil- 
dei wird Ein seiches Fehler-Signal UBt sich in voncil- 
hafter Weise dann der Kennung des bctreffenden Be- 
haliers zuordncn. wenn an dem jeweiligen Lagerplatz- 
Haltepunki die dort ubiicherweise zuzufQgenden Wa- 
ren voUstandig oder leilweisc fehlcn und insoweit die zu 
kommissioniercnde Warensendung sich nicht vervoll- 
standigen laOu 

In diescm Zusammenhang erweist es sich als beson* 
ders sinnvoll. wenn nach Anspruch 6 das Fehler-Signal 
spatestens am Ende dcs vorgegebenen. rechnergesieu- 
erien Laufweges. insbesondere am Endkonirollpunkt, 
aus der Behalterkennung in den Rechner eingeiesen so- 
wie von diesem als Negativ-Merkmal zur beireffenden 
Warensendung gespeichert, verarbeitet und/oder ange- 
zeigi werdcn kann. Hiermii wird errcicht, daB sich die 
vom Rechner erstellien Kommissionierbelege bzw. zu 
erstellcndcn Rechnungsbelege enisprechend dem je- 
weiligen Fehler-Signal auiomaiisch korrigieren lassen. 

Nach Anspruch 7 wird ein wichtiges verfahrenslech- 
nisches Weiterbildungsmerkmal auch noch darin gese- 
hen. dafl den Behaltern programmierbare Identtrager, 
insbesondere Mikro-Prozessor-Chips, mitgegeben und 
diese dabci entlang dem rechnergesteuerten Laufweg 
zumindest bei den Wagungen bzw. an den einzelnen 
Lager- Haltepunkien gelesen und bcschrieben werdcn. 

Ein rechnergestcuertes Kommissionicrgerat zur 
Durchfuhrung des Verfahrens ist nach Anspruch 8 we- 
sentlich dadurch gekcnnzeichcnt. daB die einzelnen Be- 
halier mil Identtragern fur Gcwichtsinformationen ver- 
sehen oder bestiickbar sind. wghrend sich entlang den 
Laufwegen fur diese Behalter verteilt angeordnet Wa- 
gevorrichtung fur deren Gewichtskonirolle sowie einer- 
seits mil diesen Wagevorrichtungen und andererseits 
mit de- identtragern der Behalter korrespondicrcnde 
Lese- und/oder Schreibkopfc befindcn. die auch. bspw. 
zur Laufwegbeeinflussung der Behalter, mit dem Rech- 
ner verbindbar sind. 


Es kOnnen an bzw. mit den Bchaltcrn im Bcdarfsfallc 
auch Identtrager benutzt werdcn, die sich mit Infraroi- 
lechnik oder Magncitechnik bcschrciben und/oder le- 
sen lassen. 

5 Nach der Erfindung cntfallt die Verwaltung von Ce- 
wichisdaien in Abhangigkcit von Bchalier-ldeniifikatio- 
nen durch das Rechnersystem vdllig, Der Aufwand fOr 
die Rechner-Hardware und -Software laBt »ich dadurch 
bcirichtlich vermindcm. Dariiberhinaus werden zeitkri- 
10 tische Lese-, Schreib- und Kontrollvorgangc durch die 
dezentrale Anordnung verm'^dea 

Nachfolgcmf wird die EriinJung anhand einer Zeich- 
nung naher erUuiert Hierbei zeigen 
Fig. I in schematisch vereinfachter Prinzipdarstellung 
15 den Grundaufbau eincs mit Fdrderstrecken arbeitenden 
rechnergesteuerten Kommissioniergeriies fOr Waren- 
tcndungen ir einzelnen BehAltem. 

Fig. 2 in schematisch vereinfachter Seitenansicht ci- 
nen einzelnen Behalter. wie cr in Verbindung mit dem 
30 Kommissioniergerflt nach Rg. 1 benutzbar ist und 

Fig. 3 wiederum in schematisch vereinfachter Prin- 
zipdarstellung und gr6Bercm MaBstab den in Fig. 2 mit 
III gckennzeichneten Ausschnittbereich. in welchem der 
zum Behalter gehdrende, programmierbare Identtrager 
25 zusehenisL 

Das in Fig. I der Zeichnung dargestellte Kommissio- 
niergerat I wird von einem Rechner 2 gesteuert. Ei 
weist als Laufweg fUr die ZufOhning von leeren BchaJ- 
tern eine Zufflhr-Fdrderstrecke 3 auf, die an einem Iden- 
30 ti.*ikationspunkt 4 vorbci und zu einer Leergewichts- 
bz»v. Tara-Waage 5 fQr einzelnc Bchiiter 6{Fig. 2) fOhrt. 

Von der Leergewichts- bzw. Tara-Waage 5 geht cine 
FOrderstrecke 7 aus. die an einem Lager 3 vorbeigefOhn 
wird, Welches mehrerc. bspw. fOnf. in Lingsrichiung der 
35 Fdrderstrecke 7 angeordnete Kommissonierbcretche 
U,»b,9cBd und 8e umf aBt 

Mindestens im AnschluB an das Lager 8 bzw. dessen 
letzten Kommissionierbereich 8e liegt in der F6rder- 
strecke 7 eine Waage. an die sich wiederum eine F6rder- 
40 strecke 10 anschhefll, die lings cines Kontrollberciches 
II gefohrt wird Ober eine Verzweigung 12 kann die 
F6rderstrecke 10 entweder mit einer Zwischen-Fdrder- 
strecke 13 oder einer Ablauf-FOrderstrecke 14 verbun- 
den werdcn. 

45 An die Zwischen-Fdrderstrecke 13 schlieBt sich die 
Forderstrecke 15 an, wclche an einem zweiten Lager 16 
vorbcigefuhrt ist, das z.B. wiederum fQnf Kommissio- 
nierbcreichc i6a, 166, 16c. 16</und 16e umfaBt Minde- 
stens am Ende des Lagers 16 ist auch der F6rderstrecke 
50 15 eine Kontrollwaage 17 zugeordnet, an die sich die 
Fdrderstrecke 18 anschlicBt, welche wiederum an einem 
Kontrollbereich 19 entlang fQhrt und in eine Ablauf- 
Fdrdersircckc 20 ubcrgcht In die Ablauf-FOrderstrccke 
20 mOndct uber eine Weiche 21 auch die Ablauf-Fftrdcr- 
55 strecke 14 ein. Ober eine Abzweig-F6rderstrccke 22 
kann die an die Leergewichts- bzw. Tara-Waage 5 an- 
schlieSende Fdrderstrecke 7 auch unmiitelbar an die 
Forderstrecke 15 angeschlosscn werdcn. die entlang 
dem Lager 16 bzw. dessen Kommissionicrbereichen 16a 
60 bis 16e gefohrt ist 

Es sci hier erwahnt, daB Kontrollwaagen 9 bzw. 17 
nich* nur am hinteren Ende der Lager 8 und 16 vorgese- 
hen werdcn kdnnen. sondem daB auch die Mdglichkcit 
bcstehi, solche Kontrollwaagen im Bcdarfsfallc unmit- 
bS telbar verschledcnen oder alien Kommissionicrberei- 
chen 8a bis 8c bzw. 16a bis 16c innerhaib der Lager 8 
und 16 zuzuordnen. 

leder einzelnen Kontrollwaage, im Falle der Fig. 1 
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ijivo /r*cils den Konirollwaagen 9 und 17. ist dabci cin 
Schrcib- und Lcvckopf 73 bzw. "4 zugcordnci. Ein cn- 
sprechender Schrcib- und Lesekopf 25 befindet sich 
aber auch im Bereich der Leergewichts- bzw. Tara- 
Waage 5. 

Sj^mUiche Schrcib- und Lesekdpfe 23. 24 und 2S sind 
dabc) so ausgelegt, da0 sic mit eincm program mi erba- 
rcn Idemirigcr 26 korrepondieren kdnnen, wclcher sich 
an jedcm der Behalier 6 befindet bzw. jedcm dicscr 
Behaltcr 6 miigcgcbcn wird. Als Idcnttragcr 26 lassen 
sich dabct vorzugsweise Mikorprozessor-Chips benut- 
zcn, die sich auf cIcktrcmschc.T. Wtgc btschrcibcn und 
auch lesen lassen. 

Dcnkbar ist es aJlerdings auch, Identtrftger 26 zum 
Einsatz zu bringen, welche mit fnfrarottechnik und/odcr 
Magncttechnik bcschrieben und gelesen werden kOn- 
ncn. 

In jedcm Falle sind die an den cinzelncn Behlltern 6 
angeordneicn bzw. ihnen zugeordneten Identtrilger 26 
so ausgelegt da3 sic sich mit Kennungs-Informationen 
bcschrciben lassen und da0diese Kennungs-Informatio- 
nen auch jcweils gelesen werden kfinnen. ZwcckmSBig 
ist es dahiberhinaus aber auch, die Identtr^ger 26 so 
auszulegen, da6 die ihnen mitgegebenen Kennungs-In- 
formationen sich bedarfsweise vartieren, bspw. ergin- 
zen bzw. erweitem und gegebcnenfalls auch vermin- 
dem lassen. 

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Kommissioniergerat I 
werden die BehiUter 6 bedarfsweise iiber die ZufUhr- 
Fdrderstrecke 3 eingeschleust und dabei mit ihrem 
Idenitrgger 26 zunichst in den Bereich des Identifika- 
tionspunktes 4 gebrachL Don werden ihm bspw. die 
schhftlichen Kommissionierbelege mitgegeben und ge- 
gebcnenfalls wird sein IdenttrSger 26 mit einer der je- 
weiligen Warensendung zugeordneten Kennung 27 
(Fig. 3) versehen. Gleichzeitig kann der Identtrager 26 
auch noch mil einer Laufweg-Kennung 28 versehen 
werden. 

Nunmehr geiangt der betreffende Behalter 6 a us dem 
Bereich des Idcntinkationspunktes 4 auf die Leerge- 
wichts- bzw. Tara-Waagc 5, wo sein Leergewicht ermit- 
tcli wird Dabei befindet sich der Behaltcr 6 mit scinem 
Idenitrager 26 im Bereich des Schreib- und Lesekopfes 
25. welcher in den Idenitrager 26 nicht nur eine Leerge- 
wichts-Kennung 29 einschreibt, sondern ihm zugleich 
auch eine der betreffcnden Warensendung zugeordnete 
Sollgewichis- Kennung 30 aufpragt Dicsc Sollgewichis- 
Kennung 30 kann dabei, wie in Fig. 3 grafisch angedcu- 
tet ist. auch aus einer grdBeren Anzahl einzclncr Sollge- 
wichts-lnformationen bestehcn, wobei sich jedc dcrscl- 
ben einem besonderen Kommissionierbereich 8a bis 8e 
bzw. I6a bis 16eder mit dem Behaltcr 6 anzufahrendcn 
Lager 8 bzw. 16 zuordnen laBt Auch fiir die Aufnahme 
von Fehler-Kcnnungcn3l sowic Korrektur-Kennungen 
32 laBt sich der Idcnttragcr 26 cinrichten. 

Nachdcm der Schreib- und Lesekopf 25 die Lcergc- 
wichts-Kcnnung 29 und die Sollgcwichts-Kcnnung 30 in 
den idenitrager 26 des betreffcnden Behfiltcrs 6 cinge- 
schrieben hat, wird dieser von der Leergewichts- bzw. 
Tara-Waage 5 auf die Fdrdcrstreckc 7 bzw. die Abzwei- 
gung 22 gebrachL Im ersteren Failc geiangt cr dann, 
durch den Rechner 2 gestcucrt, in den Bereich des La- 
gers 8. wo cr dem Haltcpunkt jcdes bcliebigcn. vom 
Rechner 2 vorgcgebcncn Kommissionierbereichs 6a bis 
Sezugefiihn werden kann. 

Bei halbautomaiischem Kommtssionierbetrieb kann 
das in den einzelnen Kommissionierbereichen Sa bis 8e 
tacige Personal die in den KommissionierbelcEen ange- 
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gcbene Anzahl der dort lagernden Artikel in den Behal- 
tcr manuell eingeben. 

Bei voUauiomatischcm Kommissionicrbctrieb lassen 
sich die in den angestcucrten Kommissionierbereichen 
5 lagernden Artikel sclbsttitig in den Behaltcr 6 ablegen. 
sofcm der Idcnttragcr 26 auch eine siQckzahl- bzw. gc- 
wichtsbezogcne Kennung enthali. die den dort arbeiten- 
den Artikel-Greifer entsprechend austosi. Selbstver- 
standlich ware es zu diesem Zweck notwcndig. jedem 
10 einzelnen Kommissionierbereich 8tf bis Sedes Lagers 8 
eincn eigenen Schreib-und Le»: :.opf 23 und gegebcnen- 
fa!!i auch cine cigene Kontrollwaage 9 zuzuordnen 

Obcr den bzw. jeden Schreib- und Lesekopf 23 wird 
in Verbindung mit der bzw. jeder Kontrollwaage 9 das 
15 Ist-Gewicht der im jeweiligen Behaltcr 6 befindlichen 
Artikel ermitteli und mit der zugeordneten Sollge- 
wichis- Kennung 30 im Identtrlger 26 dessclben vergli- 
chen. Bei ordnungsgemlBer Soll-/lst-Gewicht$- Rela- 
tion wird dann der betreffende Behilter bspw. obcr 
70 die AnschluB-FOrdersireckc 10 und die Verrweigung 12 
hinweg. entweder auf die Zwiscaen-FOrderstrccke 13 in 
Richtung zum Lager 16 oder aber auf die Ablauf-FOr- 
derstrecke 14 transportien. 
Bei fehlerhafter Soll-/Ist-Gewichu- Relation wird ei- 
2i ne entsprcchende Fchlcr-Kcnnung 31 in den Identtrl- 
ger 26 cingeschricben und gegebcnenfalls auch an den 
Rechner 2 gemeWet. so da6 dieicr den vorgegebenen 
Laufweg fOr den betreffcnden Behilter 6 bspw. im Be- 
reich der AnschluB-FOrderstrccke 10 unierbricht und 
30 diesen Behilter 6 in den Kontrollbcreich 1 1 ausschleusL 
Wird jedoch keine Fehler-ROckmeWung an den Rech- 
ner 2 gegeben, sondem lediglich die Fehler-Kennung 31 
in den Indcnttragcr 26 eingeschrieben sowie zusltzlich 
durch Einschrcibung einer Korrektur- Kennung 32 in 
35 den Idcnttragcr 26 aufgezcigt daB ein bestimmter. nor- 
malerwetsc in einem der Kommissionierbcrciche 8j bis 
8c eingelagerter Artikel tatsachlich fehli. dann kann 
tiber die AnschluB-FOrdcrstrccke 10 und die Verzwei- 
gung 12 der beireffende Behaltcr 6 entweder auf die 
40 Zwischcn-Fdrdcrsircckc 13 zum Lager 16 hin oder aber 
auf die Ablauf-F6rderstrecke Hgclangen. 

Wird der Behaltcr 6 uber die Zwischcn-F6rder$trecke 
13 auf di*- F6rdersirecke 15 im Bereich des Lagers 16 
gcbrachi, dann ergibt sich dort grundsatzlich der gleiche 
45 Funkiionsablauf. wie cr oben in Verbindung mil dem 
Lager 8 bereiis crlautcrt wurde. Auch dort arbeiten 
namlich Konirollwaagen 17 sowie Schreib- und Lesc- 
kopfe 24 mit dem Idcnttragcr 26 des jeweiligen Behal- 
ters 6 in entsprechender Weisc zusammen. OK, bei ord- 
50 nungsgemaBcr Sotl-/Ist-Gewichts-Relation wird der Be- 
haltcr 6 von der jeweiligen Kontrollwaage 17 aus iiber 
die Anschlufl-F6rderstrecke 18 auf die Ablauf-F6rder- 
strccke 20 gebrachL Bei fehlerhafter So!l-/I$t-Cewichis- 
Rclation wird cr hingegen aus der AnschluB-Fdrdcr- 
55 strecke 18 in den Kontrollbcreich 19 ausgeschlcusL 

Enihalt der Idenitrager 26 eines Behaltcrs 6 eine Feh- 
ler-Kennung 31 und/odcr cine Korrektur- Kennung 32. 
dann wird diese von einem Schreib- und Lesekopf 33 in 
den Rechner 2 cingclcscn. so daB dieser die zur betrcf- 
60 fenden Warensendung ausgegebenen Kommissionier- 
belege berichtigen und/odcr entsprechend berichtigie 
Rechnungsbelcgc ausfenigen kann. 

Bei halbautomatischcm Kommissionierbetrieb des 
Kommissioniergeratcs 1 ist es sinnvolL jcdem Kommis- 
65 sionierbereich 8a bis 8e bzw. I6a bis 16cder Lager 8 und 
16 Eingabegeratc 7'j-jordnen. die es enndglichcn. bei 
taisachlichc.,1 Fehlen der dort zur Kommissionierung 
anstehenden Anikel zuminde\* cinr Korrcknjr-Ken- 
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nung 32 in den Idcnttrager 26 des BchAlters 6 einzu- 
schreibcn und dadurch den ordnungsgemfl&cn Fongang 
dcr weitercn IC^mmiss vnierung jedcr Warensendung 
sicherzustcUen. 

Der Redtner 2 greift in den Bciricb des Kommissio- 5 
niergerites I nur insofem eia als er den fOr die jeweilige 
Warensendung notwendigen Laufweg fOr die einzelnen 
Behllter6 vorgibt und steuen. Darflberhinaus entellt er 
lediglich die Kommissionierbetege und die Rechnungs- 
beiege und fOhrt gegebenenfatls nadi Beendigung des 10 
jewetligen Kommissioniervorgangs notwendige Beleg* 
korrekturen durch. Von einer Verwaltung der Ge- 
wichtsdaien sowie gcgcbenenfaUs auftrctender Fehler- 
und Korrektur-Daien isi jedoch der Rechner 2 WHIig 
entlastet t5 

Das Kommissioniergerilt 1 kann mit jedem geeigne- 
tcn Fdrder-System ausgesutiet werdea Da bet Ussen 
sich auch baulich und wirkungsmflSig vOllig venchiede- 
nc Fdrdermittel miteinander kombiniercn, sofem Vor- 
sorge getroffen wii d. daB diese miteinander in gegensei- 30 
tige Obergabeverbindung treten kdnnen. 
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